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機械加工周辺機器の問題を解決するこ提案一覧

切削・ツーリング

」性・度力
時問がい
などを解消。

、ない・
の

A L P S C A P T 0  ツーリングシステム

株式会牡M S T コホレーノヨノ

3 軸のマシニングセンタ 強力なクランプカを持っH S K インター
解フェイスの「スマートグリップオート」ののワーク交換・芯出し作に

採用により、ワーク取b 付けの外段取り時問がかかって  が上力τ

らない、取り付けミスによって決イ比、ハンドリングロボツトと蝿み合わせ
によるワーク交換の自動化ができて、不良品が発生している。

牢がアッブ. 取り付けミスも無いの
案で不良品が出なく宅った。

スマートグリップオート

サンドック株式

旋削史大のイノベー解

シヨン。画期的な全方向旋削
加工、高送b による高生産性と

j 夬チツブ命化、切屑かみ防止
を実現。

案コロターンプライム・怒一面旋削加工工具
岼・A 1 1 鳳5 鞭5 / 備・C P 釦' R 2 5 2 5 1 1 制

株式社

広い被削材や加工条件に対応
解する汎用性を追求したマルチ

ドリルネクシオを使用する。

j 夬低抵抗で切りくずを分断し切り
くず処理良好、肩欠けに強く
安定命を実現。案

マルチドリルネクシオN M D E 型

株式タノロイ

ヘッド交換式ドリルD r i 1 1 M e i s t e r
解は、単かっ精度にへッド

交換が可能で、再研削も不要

} 夬であることから、大にコスト
を削減できる。

案

ヘッド交換式ドリル

r D r i 1 1 M e l s t e 「( ドリルマイスター) 」

株式牡ライノス

ヒルトラインは保持強度を大幅
解に向上させているため、圧

でも狙いのズレはなくなる。決
案

株式牡アルプスツール

N 」拾 C A p m 1 識合加工N r A ) .
C N C 旋盤など1 一な2 面拘束
カツプリングで度・高能率
加工のお役に立ちます。

止問

・面旋削加工で時
要し、チッ命力憾い。立ち
壁までの外径加工でチップ
の欠けや、ワークに傷がつく。

擬^ J よ

色々な被削材を1 本のドリル
で安定した穴あけ加工を
行いたい.

^ M S T

^

 φB ~ φ2 5 m m 程度でー
的に使用される超硬ソリッド

ドリルは、^ 、^ 削に
と力圏かる。

●面取りやバリ取りにかかる
時問を短縮したい
●面取りの寿命が短い
●一つの工で様々な材
を加工したい

樹脂製のクーラントホースで
 は、 ぴエアーブロー

や切削油剤の流を上げる
と狙いがズレてしまう。

先が耗してしまったり、
かけてしまったりした ^ 、

や研磨でしか対応でき
なかった

株社イワタル

5 枚刃の面取り新製品解

「トグロンマルチチャンファー」

●トグロン形状で切れ昧力はく、ビビリ

決が少ない
●瞰刃で^ りならば、/ 旦1 を繊て

 §＼びる嘉連如T , 1 T でき案

トグロンマルチチャンファー

カトエ式社

取式回転センタを使用解

することで、お客様の元で
交換が可能。また理や研磨

j 夬に比べてコストダウンにも
つながる。

案

N C 旋盤用防水タイブ

K F L シリーズ( M 、T 、櫛3 、櫛4 、M 5 )

株式社三和作

ろう付け工程 三和⑧パ4 トとする三和
 解製作所にお任せくださτ、。

、高面粗度を持続する

j 夬ことができるため、コスト削減
につながります。

案

P C D ドリル、P C 0 スローアウエイチップ

株式会社田野井作

田野井独自のサイドスルー T n n @ 1
解により新しい内^ ^ 油のかたち

をこ捉案! 切り粉を聲力に排出

決し、命化を実現!

案

株式

 ◆袋矧Π^

環境改善

^

ろう付け加工においてチップ
が外れる、ろう付け部に隙
力吻る、 " " ない、

が上がらない、納期がかかる
などの T ある。

アネスト田コレノサ株式会社
小型オイル式スクリユーコン レシプロバッケージコンプレッサ、 1 冒アネ 抹式註牡

プレッサは、コンプレッサが解 スクロールコンプレッサで"
趣].

回りっぱなし代やメンデ 制御でムダなが
になる。ナンス j 夬^ なく、シンプj ・メンテ

ナンスも安価に抑えられます。

案

オイルフリースクロールコンプレッサ

株式会牡エムノートラスト

作中に油が手や爪の問に スクラプ粒 きで油汚れを
解きれいに落とす手洗い洗剤を入り込んでしまい、手を洗って

もきれいに落ちない。 使用する。決
案

スクラブハンドクリーナー

クリーンテックス・ジャバン株式会社
時問の立ち作で足護へ 発泡ゴムの持つ力性が

の大きく、疲れやすぃ。解を分散し、床面からの反発力
を軽救。立ち・歩き作時の

j 夬「疲労軽減」1 こ役立ちます!
水・熱・薬品性もく、

あらゆるに対応します。案

疲労軽減マット「オーソマット」

和株社

「局所排気装」を使って g 5 卜幻山6 口日, " 1 0 , 臣中
作業 をえましょう!

轟1 官

匝西

ヒルトライン

ステンレス製クーラントホース

赴^

内部給油を使用しているが、切り
粉残り、刃先1 ーカ, 発生. アルミ
ダイカストの加工でオイルホール
が切り粉で詰まってしまう。
オイルホールを使用しているが
再研回数が限られてしまい、
トータルコストが下ってしまう。

油吸収材を通路にいている
が、通行する度に油吸収材が
めくt L ヒがコてしまうため危険
である。

^ ^

,

ロングタップはネジレ\

^ がネック。弼く、

高いので捨てるのがもった
いない。

" 1 トエ個●謡註牡^ ^ 但嶋

Z C ・H T ( ゼロチップタッ: カ

牡ーノーテノク

タップ延長ソケットで準品を
ロングに変換可能。タップのみ

を交換で経済的。細目や左
タップにも対応。

には、者の危険性
な面およぴ有性解( 火災
) の生じる恐れが 決

案

ベンチレーサ

日本エアードライヤー売株式社

従来のエアードライヤーは、 K A K I T 2 R ( K A A D 3 0 0 とK A . 3 0 O P A )
水分餘去率力管く、フィj レタニ解は、水分除去率9 9 . 9 9 9 9 %
等の交換が必要です。 で、交換部品等不要な、メンテ

決ナンスフリ^ 帛です。^ した
ドライエアを供給できます。

案

定^ 閃西環墳料学縁式会牡

■

 ン气ルココユゴι剛J 廿践

アブラトール E R . 1 0 0 . 0 5 、F T

」O H n R

フィJ レター式ミストコレクター
を使用してし、るが、フィJ レター

目詰まわ1 こよってが低下
するうえ、フィルター交換が
面倒。

^

の安全性・環状
知っていますか? ( 化
粉じん、など・・)

アマノ株式会牡

アマノの気式ミスト
コレクターを使用すれば、

ゼロ・目詰まりによる量低下
なし」で快適な を実現
できます。

電気集塵式ミストコレクター
E M ・8 日Ⅱ

環境科学株式牡

定や個人ばく
を活用して、 にんで

いるりスクを見える化( 数値化)
します。

定・個人ばく露測定作業

コベルコ・コンレサ株式会社

エアを使っていない、または はコベルコの省工
ノエア{ こ対し大きなコソブ解でチェック! 結果、サイズや

などコンプレッサ計の目安1 こしてし焼ひヅサ していませんか?
だけます! 荷変動が大きければインコンプレツサの消力は決
バータ機の導入で

ま

工全体の2 0 ~ 2 5 % と言わ
しょう。コベルコのコンブレッサはれています。

案勧品使いやすさを『します。
紲代^ ウリユコンブW サ V S S G シ! 1 ーズ

J O H N A N 株式牡

り止め付の油吸収材アブラ解

トール「E R . 1 0 0 . 0 5 . F T 」を
使用することで、めくれ上がり

決を防止でき、寺全而を確保する
ことができる。

案

K A K I T 2 R ( K M D 3 0 0 とK A . 3 0 O P A )

を
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機械周辺機器

t

、

バラつき表示問いのりスク
がある。従来のインクジエット
プリンターで作が分かり
づらくメンテナンスにも時問
がかかっている。

「1 コモア」
「スラッジ・1 件ユーマー」

蜘捍叢スラヅ

切り式・スラザ

アルマーク株式社

1 0 r ンチのカラータ呼スクリーン^ はり、

わかりやす、H ラストと封^ ニユーC ^ , 皐

作が可能. のブリントヘッドは3 ケ月の

手候によるへッド潮で旧業のメンテ
ナンスがほとんど不要. 単作、車メンテ
ナンス、しかも印字品. 単・生性向上・
安心サポートで襲電和 ます.

リンクス 8 9 0 0

クラノテノク

品質力波定している安価な海外

品を使用することでコスト
ダウンに繋がります。

国産メーカ^ ト仂レクラユ大プ
はイニシヤルコストい。

水油などの液体を使用せずに
器を異常加熱から守りたい。

また、切削刃物の刃先などの
冷却を行いたい。

アルマーク"

トグルクランプ

式社東浜

コンプレッサの圧縮エアのみ
で、冷風を発生させるエアー

クーラーを使用し、による
トラブル等を未然に防ぐことが
できます。

今までのジエットタガネは
たくて太い、= ードルも

広がりやすい。

C
 C I 0 剛P ι' k

小物ワークを加工した後に、
現でバリ取りをしたい。

また平面出しをしたいのだ力{ 、
良い方法は無いだろうか。

エアークーラー

日工器株式社

9 4 0 目とく、グリップ径
 φ3 4 と細く、ニードルも広がり
にくい新設、簡単二ードル
交換。

箱に排出される加工
でワーク同士の干渉によって
り、打その他キズが

発生し、不良牢が上昇する。
隼庭帷力t F がる。

n

株式牡オカスギ

片手で機械のに持ちびが
できる小型バリ取りハン

ディーターンテーブルを使用

する。

牛劇牛の向上や効馴目球め
られるで、施設や設の

保全、点検等1 き大き  こ。

ドローンやロポットが担える
ち「ヒト」を解放

ヒ

 を図る。

ジエットタガネJ T " 1 6

古川機株式会社

ワーク同士が干渉せずキズを
つけないワークストッカーを

使用する。

アイボルトのアイの向きを
変えるため、アイボルトを
綴めて使用し、ワークとアイ

ボルトの問1 こ隙問ができ、
ボルトが曲がつてしまい

危険。

^ N I T I 0 ^ 猷1

小型バリ取り

ハンディーターンテーブル0 S H ・T I 0 O A

D J I J A P A N

D Ⅲドローン製品は、カメラを

搭する です。

所の、高所点検、
状況確認。、インフラ、

造船等の点検、畑、・視、
等へも活用できます。

アルミ面取りにおいて、被削物に
がつきやすい、二次カエリが

出る、の飛散がある、
ひどい。

' 0 " k ' ●C h " 0 曇

機械保全

ワークストッカータッチパネルタイプ

ーテノク株式社

常に荷方向にりンクがく
フレノ・りンクボルトを使用

する。

安全カバ^ 開きでは開閉

スペースが問。引き戸では
スペースの確保が困難。

ハッチバック式のでは
オ" 難しい。

日本一

体貯蔵タンク、ホッパー、
シユートにはブリッジ、ラット
ホールが発生することがある

が、設の後付工が困難で
ある

D J 1 1 N S P 旧E  V 2 . 0

工作一

被削物を固定し、進スライド
装に装した切削刃を無回

させる。

株式

工内の床コンクリートに

する。床力1おいて、

れて見た目宅悪く、良い

の力坏安。

巨広

フレノ・りンクボルト

案

イセル株式社
マシンシャッターは開閉が

スライド式のため、扉が出っる
ペースことなく、ワイドな

が確保できる。

マ

エコスカツト1 5 0

ーマチクエ株式社

台座シートをホッパーに接
両面テープで貼り付けること
ができ、溶接工が不要。また

円錐部でも取り付けが可能。

ドリルを手作業で再研して
いるが、どうしても取り代が

多くなったり、角度のバラ
ツキが出てしまい、均一な研磨
力t できない。

ザーレ

( グリスアップ) での
故りスクや油、れ、人件
を抑えたい等の問

永工作所

マシンシャッター

社イチネンケミカルズ

問の久性・施工性にし

塗床材、アイコートシリーズで

工床を塗装馳▲する。

手

マジカルノッカー M G K ・3 0 A

式社ホータス

誰が再研しても簡単に研磨
できて、同じ度で研磨できる

ドリ1 レ研磨機を活用する。

オフセット砥石やブラシを
大に使うので、単価は低く
てもトータルのコストは鹿
にならない

^ P ^ 白* 二昌^ 〒, り工●

合成樹脂系床塗材アイコート

・コーホレーション式社

バルサールブM での 力所

の給油の自化と力化バル
サールブP L C での給油自化
の隔モニタリング!

カタログ品では作業床のさ
がピッタリ合う製品がない。

リーアビズ

採用^ もで品質も安心、
低価格なりニア・ピズのオフ
セット砥石、ブラシを使用する。

或脅融イ手* = ケ窒力見ズ

のタンクの底にたまった
スラッジによる切静殿の腐敗・

したし、

H 0 1 酒S

パルサールブM シリーズ、P L C シリーズ

谷川工式社
オーダーメイドの台で安全な

作業環墳を提供します。カタログ品を
ベース1 こした単な特注台から屍全

オーダー品までく対庫。新サービス
特によるとの直接打合せで
スピーディー且っより深い口能です.

ドリル研磨機

オフセット砥石ノブラシ

●1 年を通して冷却水の温度
が一定にならない。

●冷却のため1 一水を使用
して陥が、コストを下けたい。

良精機株式社

スラッジバキユームクリーナー
旧K . S V C 4 L は、スラッジをラク

晦く並風ラク吸引、
でも取り回しやすいコンパクト

でも使用可能サイズで、
です。フィルター不使用でコスト

ダウンできます。

スラッジバキユームクリーナー恰K S V C 4 L

S M C 株式社

チラーを使用することにより、
季を問わず安定した温度の
冷却水の谷^ 可能。クーリング
タワ一がなくても単に安定
した冷却水を用できる。

 " 1 色ι I Z

特注作業台

クーラントタンクや洗浄

タンク内では、上部には浮嫩浮叢
スラ^ 、下部には沈殿し畝ラッジ
が堆積しており、ワークの加

ほし 度や

1
、

ている. これらのコンタミは、既存の
 イソヲインフィルターやマグセ1 U εけ
ではなかなか取りきれません。

良機桟式会杜

産

サーモチラー H R S シリーズ

テクノス式社

浮上油浮遊スラッジは、高能浮上油
回収装「エコモア」で、下に溜まった

スラッシ易水切り機能付きのスラッジ
回収装「スラッジバキユーマー」で、

簡単に除去できます。お試し下さい。
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/ r リ取クコーナー
悩みの尽きないバリ取り・

カトウエ

鋳物・A D C 材など1 * 寸法, 公差
があり、面取りカッタなどで
は均一なバリ取りが困で
ある。

クイックジョーチエンジシステム

Q d c ( Ⅱ)

, 司

と縮みまたは伸
により工具がワークの形状

に倣い、自で均一にバリを
除去することが可能。

回" 回

画.

回

「バ1 ノ取り・面取り加工の生産性向上対策U

困りごとは」のコーナーですべて解決!

日本密機械工 牡

の研やバリ取わでグラ
インダーや超音波を使用して
いるが、それぞれのコント

ローラで台力敬くなって
しまう

士元工

ハンディータイプの面取り
での面取り加工をしたいが、

本体がワークに干渉し加工
力t できない

バリ取りツールD B R 型

@

呉) 富士元工業株式会社ワークへの干渉の少ない
小型のハンディー面取り

「ミニ1 、ンチャン」を使用する。

式牡

回' " 回

剛.

回

3 W A Y T O O L のオールマイ

ティリユーターA M 3 なら、ーつ
のコントローラでグライン
ダーも超音波も制御可能、告
スペース化が図れます。

ハンディー醜
H A M I

株式社ヤマ

切削工の寿命を延ぱし
きの時問を短縮たい、

したい。

クリーンな環できを
したい。

回' 回

商品詳

^ 、: '

. リーズ「ミニハン升ン」
5 - 4 8 T P 0 6 0 3

オールマイテイリユーターA M 3

 Ⅱ工

従来のバリ取りは、回転
< 、ボディーサイズ

に欠けるいため、

ことがあった。

^

ノガ・ジャパ'

 マシニングセンタでφ1 6 m m
 からφ1 5 m m くらいの小径
ドリル加工後、面・面の
面取りと、パリ取り加工まで

i  自ヒしたいが、良い方法は

ないだろうか。

金型磨きの短縮、切削工具

の寿命化、クリーンな
で作が可能なエア

ロラップを使用する。

タ

; 、

クス

回イ回

1 . _ "
回

低速回転で、トルク。軽
でコンパクトポディー( 全
2 7 3 m m ) それでいてハイ
1 てワ一を^ 片手でラクラク

を行えます。

、1
式会牡

, .

バイス・治具・チャック

エアロラップY T ・1 0 0

回' 回
, ー
、.

、

1 ^ 1 . ' .

座ぐりミニチャンファー
なら、ミリング・バリ取り・表・
面取りまで自化に対応

できます。

n 六介牡寺マ誓与7 幽1 系

式バリ取り機バリバリくん
M P A R ・1

山田マシンツール

品を加工後に加工から
取り外し、刻印工程にもって
いくため、それに係る工数や
工程がえる

国産メーカーのスクロール
チャックはイニシャルコスト
力い。

回同

 回ゞ

垂今^ , 1 1 工禦^ 会社

裏座ぐりミニチャンファー

加工の仕上げバリ取り

用のちょうどいい索材はない

だろうか

加工品の向上をしつつ、
サイクルタイムを短して
加工効率をあけたい。

億川

が安定している安価な海外
解製品を使用することでコスト

ダウンに繋がります

決

案
スクロールチャック

株式社三共作

バックラッシの肌、ローラドライブ
解を採用した円テーブルは

クランプレス加工が可能で、

1 夬加工品向上と非切削時問の大

が可能です

案
加工内でのマーキングが
可能なため、工程を減らす
ことが可能

式

独自の技術で栖毛したブラシ
で、削り込みすぎず使し、やすい
バリキレブラシを使用する。

回' 回

回

会

鉄製ワークなどの加工時、
屯し、加工クランプす

干渉に注が鰍要な合
時問に時問がかかる。

グラボスターW S 、2 0

回回

商品

回一、

Y 員^ ^

S t , りn G

U H T 株

エアーマイクログラインダー
でゴム砥石を使いたいが、
グうインダーの高使用
回転数がすぎるため使用
できない

^ ^ ^

バリキレブラシB R K B

N C 旋盤に奉で付して
いたバワーチャックが
してきたので、新品に更新
 した力γコ1 功t 、価格力かった
為に見送つた。

 C N C 円テーブルR 0 1 1 e 田ΠV e  R C D シリーズ

株社ナヘヤ

磁石により、工具レス、下面
により干渉領域を駐赦C き

ます。工程約で生産効率を
大幅アップできます。

鬪

回転数の低いエアー
マイクログラインダーを

こ用しました

マグネットチャックM T B 型

和工式社

スタンダードチャヅク

シリーズは他社より圧倒的に
安い価格で新設計のれた
能を供します。

社

特注生爪をよく使用するが、
納期がかかるしコストが

 い。

回: ・回

モ劇貞,
J  商品詳細・'

回

低回転エアーマイクログラインダー

, ベヤ

e u H T C ^ R

立形マシニングセンタを使用
しているが加工囲を大
限に活用するにはどうすれぱ
いいだろうか。

スタンダードチャックシリーズ

H 3 k T 形、H 3 K B 形、H 3 K S 形

ギガ・セレクション

各メーカー対応、形状・サイズ・
材のラインアップがな
生爪を即納・低価格でライン
アッブ

国産メーカ

はイニシャルコストカ

田工株式社

を使用してマシンテーブル
に接配でき、加工ワーク
の大きさ形状に合わせて客
かつスピーディに段取り替え
力T できるV クランプを使用する。

多品生産で段取り替え
( チャック爪交換) の頻度が

 作業者でΠ^多い、
を任せられない。

い

0

生爪

ノーテクス

^ している安価な海外
品を使用することでコスト

ダウンに繋がります

機械周辺機器

松本機械工式牡

 工を使用せず従来のν1 0
解の時問で爪交換ができる。

誰が爪交換をしても簡単で

決爪交換位の問えが無い。

案

V クランプ

解
決

案

=

解
決
案

解
決

解
決案

解
決案

臣
口解

決
案

解
決

案



特設コーーのこ安内

可広、ツ《シスデムコーナー
各種ロボット技術を集結して、さまさまな企業のロボッ

三機工株社イオイステム

ロボット導N こよる生産ライン従来のデジタルピッキングシス
人化を図りたいが、どこにテムの竪示器は 回イ回

相談したらいいのかわから・ロケーション慶更ガ性じるたて汽一、

ない。ばならなし、

. . 画1 ・小さな小棚には取り付けが

しい。

回・せっかく表示器を取り付けた

のに、をえてしまう。

@ 、

ツールプリセッタS T P

アイオイ・システムのプロ

ジエクションピッキングシス

テムが決します!

棚問口に画や映を投

し、カメラによる画像認識や、

センサー技術を活用し、ポカ

よけを実現。
プロジエクション

ピッキングシステム

株式社丁ノノーウエーブ

自化したい部分に作者

がいると、ロボットを債くこと

回

力T でぎない。

写召

株式会社アイオイシステ△

ミノトヨ

「工場設備の改善対策U

トシステム構築に貢献します。

G N E T エンジニアリング式牡

さまざまな産用ロボットが

あるが、自社の作内容に

・一番適したロボットを

して、周辺装とのソステム

二とし してもらえるところ

はないだろうか。

人協ロポットC O B O T T A

なら作者と共に安全に作

ることが可能。門的な

知識がなくてもダイレクト

ティーチング機能ですぐに使

えます。

解

搬送のプロであるコンベヤ

メーカーに依頼することに

よりマテハン技術とロポット

技術を合させて安価で

適なシステム築を実現

する。

M A C H K O ・目日・m e なら単体

で小型ワークが測定できて、

軸と組み合わせて大物

ワークを定できるシステム

築も可能です。

案

回井回

.

・1

人協ロボットC O B O T r A

' 回

画

3 D ビジョンを利用したバラみ

ピッキングロボットシステム

株式社不二

組立 足している

株式会社デンソーウエーブ

インライン認4 定・ラインサイド認4 定コーナー

④三機工業株式会社

非接式、自 のため

高度な定ができ、エ

補正価を単・確実にマシ

ニングセンタに登録できる

S T P シリーズを活用する。

従来の手動の測定方法に比べコストダウン時間短縮につながるインライン測定やラインサイ噸1 定。

工作機械上またはラインサイドにて測定するためワークの着脱にかかる時間とコストカ澗賊できます。
さまさまなシーンに合わせた測定機やシステムをご紹介。

エヌティーツール株式会社

単でコストバフォー

マンスカ乢、いツールつカノゼヅタ

{ ネないか。

回

.

回回

画

回" '

ロボットによる精密組立

ロポット同士による 、

ロポットによるワークの送

で単、省スペースを実現。

多くの産用ロボットの中

から、それぞれ 内容に

一番適したロボットを選択

し、システムとしてご

できるR T C ( ロボットテクニ

カルセンター) に相談する。

回回
゛゛.
. . . 画

 酬・

回' 回

嗣.

使いやすさを追求したソフト

ウエアで、ヒユーマンエラー

カ・きるツールプノセッタ

A 日即9 i シリーズを活用する。

N △C H i

コンバクトロボット

M Z シリーズ

画

ロボットテクニカルセンター

株式社o n e A

工の作が指示通り

作をしているはずなのに、

ピッキングミスや工程剰

^ してしまう。^

回・・・回

画.

回゛・.

ツールブリセッタA e g i s ・i シリーズ

株式社ファム

面取わゲージやノギスでは、

作者により測定

バラツキ等が生じる可能性

があります。正確な検

できているかどうかの確証が

なく、定に時問がかかり

すぎることがです。

凡I N T T ^ L

株式牡F K

いろいろな定作をする

時にダイヤJ レゲー三庵加工物

に接させるための作に

がかかっていた

M i t u t o y o

ランブ指示とシャッターの

開閉により問つた作業を

することを無くしポカミスを

完全にシャットアウト!

M A C H  K O ・呂日・m e

尾

回' 回

画.

回, 、. '

^

正確な定をするために、

器1 穴径・口元径面取り

定】と外形面取り定器

を活用する。

A P . 1 からさらに進化、当社の

部品を使いダブル微で

加工物の接触をさせる方法を

とり、アプローチをやb やすく

しました。

回匂" 回

画. .

回

株式合社o n e A

ポカよけシャッター

^

ι^ , ^

R

ダイヤルゲージスタンド
A P 、2 J O U Z U

面取り径測定器

株

小物ワークを加エライン上

ですぐに定したい. また、

スペースも限られているが、

いい方樹ネないか。

画

「インライン測定ラインサイド漠1 定の

生産性向上対策( 工作機械矧」

献F K

大和機株式会社

プリセッタによる工径、

工の定をもっと単

スピーディ1 こしたい

解
決

案

=
一

'

=
』

'

■●

解
決

案

解
決
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機械加工周辺機器の問題を解決するこ提案一覧

E G P A R T S

^

株式会社岡本工作機械製作所

ヴエロソフトウエア株式会社

部品C A D データライブラリー

V e r o

e d g e c o m

C N C 成形研削盤 H P G 5 0 0 ・N C

E d 8 e c a m 2 0 1 7 R 2 ・E d 宮e c a m 2 0 1 8 R I

株式会社静岡織工所

キタムラ機械株式会社

オークマ株式会社

型マシニングセンタ M y c e n t e r . H X 2 5 0 i G

立形C N C フライス盤 A N 、S R N

シーメンス株式会社( ブレイン) B R . 1 N

ブラザーエ業株式会社

キャムタス株式会社

C N C 施盤 L B 3 0 0 O E X

O K K 株式会社

^ ^

コンバクトマシニングセンタ S P E E D I O S I 0 0 0 ×1

出展メーカ

メカー

株式会社アイオイ・システム

アイセル株式会社

アネスト岩田コンプレッサ株式会社

アマノ株式会社

株式会社アルプスツール

アルマーク株式会社

育良精機株式会社

株式会社イチネンケミカルズ

株式会社イワタツール

S M C 株式会社

エヌティーツール株式会社

株式会社F K

株式会社M S T コーボレーション

株式会社エムシートラスト

株式会社オカスギ

億川織工所

カトウエ機株式会社

カブトエ業株式会社

関西環境科学株式会社

ギガ・セレクション

クランプテック

クリーンテックス・ジャバン株式会社

コベルコ・コンプレッサ株式会社

鳥

三菱埀工工作機械株式会社

S p e e d y  m i "  N e x t ・たまごW i n

株式会社滝澤鉄工所

^

立体マシニングセンタ V M シリーズ

' 、、、

株式会社ジエイテクト

1 、

ザーレン・コーボレーション株式会社

三機工業株式会社

産機テクノス株式会社

株式会社三共製作所

サンドビック株式会社

株式会社三和製作所

G N E T エンジニアリング部

昭和電機株式会社

J O H N A N 株式会社

住友電気工業株式会社

大昭和精機株式会社

株式会社田野井製作所

株式会社タンガロイ

津田駒工業株式会社

D Ⅲ d A P A N

株式会社デンソーウェーブ

東浜商事株式会社

富永工作所

株式会社ナベヤ

日東工器株式会社

日本エアードライヤー販売株式会社

日本精密機械工作株式会社

日本ニユーマチックエ業株式会社

ヤマザキマザック株式会社

C N C 円研削盤 G E 3 P i . 2 5 P R O

C N C

D M G 森精機株式会社

精密加工

盤 T A C 5 1 0 L I 0

0

μV 5

コンパクトマシニングセンタ D M U 5 0 3 r d  G 印e l a t i o n

高性能マシニングセンタ V C N 4 3 0 A

ノガ・ジャバン株式会社

バーテックス

長谷川工業株式会社

株式会社ビーシーテック

株式会社ファム

富士元工業株式会社

株式会社不二越

古川精機株式会社

豊和工業株式会社

株式会社ホータス

マーテック株式会社

松本機械工業株式会社

株式会社ミツトヨ

宮川工業株式会社

柳瀬株式会社

株式会社ヤマシタワークス

山田マシンツール株式会社

U H T 株式会社

株式会社ライノス

リニア・ビズ

株式会社o n e A

出ロアンケートに

こ協力いただくと、

もれなく粗品

進呈いたします!

エ・C A D / C A M メーカー他

E G P A R T S

ヴエロソフトウエア株式会社

オークマ株式会社

O K K 株式会社

株式会社岡本工作機械製作所

キタムラ機械株式会社

キャムタス株式会社

シーメンス株式会社

株式会社ジエイテクト

株式会社静岡織工所

株式会社滝澤鉄工所

D M G 森精機株式会社

ブラザーエ業株式会社

三菱重工工作機械株式会社

ヤマザキマザック株式会社

。メーカー出展旋1 垂につきましては変更する可能性があります( 5 0 音順)
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